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Mein

Unternehmen Und Abtellung Praxissemester bei
MAKA

Markus Schnalke

Unternehmen

Das Unternehmen

stellt CNC-Frasmaschinen her
Standort Nersingen
ca. 170 Mitarbeiter

Hauptsitz, eigene Produktion, Tochter MAKA-UK, 13
Vertretungen in Europa

Absatz in Deutschland, Europa und Welt
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Mein

Unternehmen Und Abtellung Praxissemester bei
MAKA

Markus Schnalke

Unternehmen

Das Unternehmen

» stellt CNC-Frasmaschinen her
» Standort Nersingen
» ca. 170 Mitarbeiter

» Hauptsitz, eigene Produktion, Tochter MAKA-UK, 13
Vertretungen in Europa

» Absatz in Deutschland, Europa und Welt

IT-Abteilung

» 3 Personen
» stark in das Unternehmen integriert



SO Wurde entWICkeIt Praxissgriigster bei
MAKA

Markus Schnalke

Entwicklung

» direkt am Live-System

» sehr enger Anwenderkontakt
» direktes Feedback

» dynamisches Pflichtenheft



D aS D BS RV‘ P I'Oj e kt Praxis:n’t\aiili(erzls\ter bei

Markus Schnalke

wurde 2004 geboren DBSRV-Projekt
Kooperation FH-UIm und MAKA

eine Art Framework fir Programme

erweitert das ERP-System

bietet auch zusétzliche Programme

wird von Praktikanten erweitert

vV Vv vV VY



Meine Programme Prasissomester be
MAKA

Markus Schnalke

» Einkaufsinformationssystem Meine Programme

» Montageinformationssystem
» Translator-Datenbank
» Dictionary



Einkaufsinformationsystem pM“EHKAt bei
Markus Schnalke

Tagesgeschaft

» Bestellobligo

» Bestellungen ohne Auftragsbestéatigung

» Spétes Lieferdatum eis
» Reale Wiederbeschaffungszeit

>



Einkaufsinformationsystem Praxissemester el
MAKA
Markus Schnalke

Tagesgeschaft

v

Bestellobligo

» Bestellungen ohne Auftragsbestéatigung

» Spétes Lieferdatum eis
» Reale Wiederbeschaffungszeit

>

Fehlteilmanagement

» Ubersicht aller Fehlteile nach Maschinen
» Zuordnung passender Bestellungen
» Kommentarfunktion



Mein

Fehltellmanagement Praxissemester bei
MAKA

Markus Schnalke

- —
Einkaufs - Informations - System

Lieferanten Artikel Tagesgeschift |

Beschaffungsnummernkreise ¥an ID his ISSSSSS
? van I his I Fehlteilmanagement
W | his |
W | his | ;I
Lieferant won | bis | Suche
Attikal won | bis |
Prajekt won | bis | Suche
Disponent wah | bis |
Produktionsauftrag wan | his |
& Fehlteile (die gewohnten Reparts) ' Alle Bestellungen eines Prajekts
{~ Fehlteile in Produktionsaufirdgen ohne Projekt




Projekte mit Fehlteilen

Fehlteilmanagementanalyse vom 27.02.2007

Lieferanten-Nr.: -

Artikel-Nr.;

Projekt-Nr.: -
Disponent: -
ProdAuftrags-Nr.: -

Projekte mit Fehlteilen

220179
220175
220180
210352
210353
210362
220183
210358

Annins

Mk 75 MAKA-Schulung 06-1052
BC 5701 messeiis 06-1113

MK 7o i P 06-09/6
AP TOIFEZO7-0142

TR TE A 1 07-02i01

PE 70 =semmm 07/03-3
TN THESE (3 37) 06-10/6
TR TE A 7-03102

FIE 70 A 1 4 bl AT AR00

Bestelinummernkreise: 0 - 999999

07.08.2008

18.09.2008
26.09.2008
20.11.2008
18.12.2008
08.01.2007
08.01.2007
22.01.2007

An a4 AnnT

Lisferdatum

13.10.2006
02.03.2007
15.03.2007
28.02.2007
21.03.2007
14.03.2007
29.11.2006
16.05.2007

Ar An AnAT

Anz.

CNC-Spezislmaschinen

Fehitei

L

Lieferanten
Lieferanten
Lieferanten
Lieferanten
Lieferanten
Lieferanten
Lieferanten

Lieferanten
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Fehlteilmanagement



Drilldown nach Lieferanten

501610 "N

Lt ctikein | Bezeichnung

260854 210 118683 Fuhrungswagen Gr.35 lang

260940 30

[ ;A;:mmswayen Gr.25 lang

260030 | 0 11aga4 SUMNSSYagen G125 ang

501903 "USSESSIT" Kontoddaten POF ezeugen

rung

237040 60

336475 Winkel

260848 430 37BO72 Keftenhatter v-Kette

237079 130 376072 Keftenhatter v-Kette

Kontaddaten PDF erzeugen
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Mein

Drilldown nach Baugruppen Praxissemester bel
MAKA

Markus Schnalke

Fehlteilmanagementanalyse vom 27.02.2007

oNC-Speisimasehinen

Lieferanten-Nr.: - Bestellnummernkreise: 0 - 999999

Disponent .
ProdAuftragsNr.: - .

Fehlteile des Projekts 220186 "CR27TBZ MAKA-liimusi 07-04/"

Startdatum: 01.12.2006
Lieterdatum: 02.05.2007

EDF der kompletten Seite erzeugen

22018607 "CR2TTBZ MAKA-HLIST 07-04/4" PDF arzeugen
Produklionsauftrag: 237040 - Startdaturn: 12.02.2007
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83072 1 03042007 [a]
158 1 02052007 O
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2625656 1 23032007 [
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Montageinformationssytem

Fehlteilmanagement

» mit dem des EIS vernetzt

Mein
Praxissemester bei

Markus Schnalke

EIS
Fehlteilmanagement

MontlS

Translator-Datenbank



Montageinformationssytem Prassomost b

Markus Schnalke

Fehlteilmanagement

» mit dem des EIS vernetzt

MontlS

Liefertreue

» zeigt Lieferverspatungen an
» zeigt mogliche Erklarungen auf



Startmaske

Montage-

informationssystem

Suchprofile

<Standardmaskes [~

Produktinnsauftrag van  [100000 | bis [133993 |
van  [300000 | bis [399993 D
Artikelnummer won | | bis | |

Zaitraum

{und die 12 Monate davor)
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Analyse

Mein
Praxissemester bei

Markus Schnalke
Artikelanalyse vom 01.03.2007
Zeitraum: 02/2007 ProdAuftragsnummern:; 100000 - 139999
Artikel-Nr.: - 300000 - 399999
Fertigung Burlafingen CNC-Spezialmaschinen
Liefertreue
Ubersicht der Liefertreue pro Monat "
Anzahl der Anteil an
Lieferungen Gesamt
100 >
5 oder mehr Tagezutrih | 132 2217 %
50 punktlich im Zeitraum 101 3227 %
biszu 7 Tage 7u spat 53 16,93 %
meht als 7 Tage 2u spat | 27 863 % X
° Gesamtlieferpositionen 313 Liefertreue
-50 ®
5 oder mehr Tagezuih | 229 40,89 %
punkich 168 30,00 %
100 L o L o L N L n ! biszu 7 Tage zu spat 12 20,00 %
\,gP # # ,;ﬂ* ,@’ ,;ﬂ* ,@’ @P \,@’ @P \,@’ e \19 mehrals 7 Tage zu spat | 51 9,11 %
A R 4 i 560
D Monatsunsatz CMonate relativ zueinander)
— Anzahl der AuFtrdge (Monate relativ zueinander» 5 oder mehr Tage zu frih I 1078 31,90 %
— "Schnellschiisse” in Prozent (kleiner 7 Tage) pinktlich 1074 387 %
ERCTT Y E— bis7u 7 Tage 7u spat 657 19,50 %
O pinktlich ¢4 bis 0) menrals 7 Tage zu spat | 581 1885 %
B bis 7 T. zu spit. Gesamtlieferpositionen 3370
2006 2007 B wehr als 7 T. zu spit
200 a09%

LY. -

195% 200%




Mein

MOnatSSU m men Praxissemester bei
MAKA

Markus Schnalke
Liefertreueanalyse vom 01.03.2007
Zeitraum: 2006 ProdAuftragsnummern: 100000 - 139999
Artikel-Nr.: - 300000 - 399999
Fertigung Burlafingen CNC-Spezialmaschinen

Monat 5 oder mehr Tage piinktlich geliefert bis 7 Tage zu spat mehr als 7 Tage zu Summe

Zufrii spat
Januar 48 (22,12%) 129 (59.45%) 29 (13,38%) n G07%) 217
Februar 48 (16,00%) 218 (7267%) 24 (8,00%) 10 (3,33%) 300 Liefertreue
Marz 22 (8.80%) 167 (54,80%) 43 (17,20%) 23 (@,20%) 250
April 80 (2402%) 123 (3894%) 108 (31,83%) 28 @2% 333
Mai 139 (45,49%) 81 (27,09%) 60 (20,07%) 19 (6,35%) 209
Juni 114 (41,16%) 53 (19,13%) 50 (30,94%) 52 (18,77%) 217
Juli 3T (11,78%) 30 (@55%) 85 (@7,07%) 162 (51,69%) il
August 51 (2161%) 24 (1017%) 33 (1388%) 128 (54,245 236
September 193 (44,78%) 56 (18,86%) B3 (31,21%) 45 (15,15%) 207
Oktober 184 (5403%) 81 (34,18%) 43 (12,84%) 27 (8,06%) 335
November 122 (40845 11 (2383%) B8 (22,82%) 3T (1242%) 208
Dezember 100 (45,73%) 46 (21,50%) 45 (21,03%) 23 (10,75%) 21

1078 (3199%) 1074 (3187%) 657  (19,50%) 561 (16,65%) 3370



Drilldown

Liefertreueanalyse vom 01.03.2007

Zeitraum:
Artikel-Nr.:

Abweichung: [ 5 oder mehr Tagezufrih - @ ponitiicn [ bis 7 Tage zu spat

Vorlaufzeit: [ Aufirag rechizeitiy angelegt

330344 388045
330343 448933
330342 412088
330341 450028
330335 454026
330323 388043
330321 450088
330308 412080
330307 451022
330233 402015
301284 328836

301278 341157
301270 302234

201967 aranna

01.10.2006 - 31.10.2006

Fertigung Burlafingen

ROTORWELLE MITROTOR *#
Spannsatz S5KS 401 454037
FRASWELLE MIT*
FRASMOTOR OM 10-21200
FRASMISO 40.8711 KW
ROTORWELLE M. ROTOR *
FRASMOT.DFM £3/90 2,610
~Fraswelle-Pendelfasagor.
FRASSPINDEL {TKD-GEBR}
-Schwinghehel DBE1 kompl
MAGAZINKLAUE IS0 40
Spannhebel 40x30x110
KUPPLUNG GETRIEBEN

El APUBIEMENGALEIRE

ProdAuftragsnummern: 100000 - 139999

300000 - 399999

W mehr als 7 Tage zu spat

23.10.2006
16.10.2006
16.10.2006
20.10.2006
04.08.2006

21.07.2006
07.08.2008
03.07.2006
21.06.2006
17.10.2005 84
18.10.2006 38

13102005 [N
06102008 | 42
4 40 2nn IR

CNC-Spezialmaschinen

I Auftrag weniger als T Tage vor dem geplanten Liefertermin angelegt = "Sthnellschuss")

2310.2006 -4
16.10.2008 1
16.10.2006 1
2010.2006
04.09.2008
21.07.2008
08.08.2008
04.07.2008
26.06.2008
09.01.2008
27.11.2006
1210.2008
17.11.2008

ananann

[ |
.
=
.
| |
[ ]
EE.
=
1
=
m

18.10.2006
17.10.2006
17.10.2006
31.10.2006
11.10.2006
26.10.2006
26.10.2008
05.10.2006
24.10.2006
09.10.2006
20.10.2006
13.10.2006
24.10.2006

anananng
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SUCh prOflle Praxiss’:aﬂriigster bei
MAKA

Markus Schnalke

» speichern ausgefillte Masken
» jederzeit wieder abrufbar
» Wunschfeature der Anwender

Liefertreue



Translator-Datenbank

Stlcklisten lokalisieren

» far Exporte ins Ausland
» gesetzlich vorgeschrieben
» stucklistenbezogen

Mein
Praxissemester bei

Markus Schnalke

Translator-Datenbank



Translator-Datenbank Praxissamestor bel
MAKA
Markus Schnalke
Stlcklisten lokalisieren

» far Exporte ins Ausland
» gesetzlich vorgeschrieben
» stucklistenbezogen

Ubersetzungsdatenbank verwalten

» bearbeiten einzelner Ubersetzungen
» artikelbezogen



Translator-Datenbank SRR L
MAKA

Markus Schnalke

Stlcklisten lokalisieren

» far Exporte ins Ausland
» gesetzlich vorgeschrieben
» stucklistenbezogen

Ubersetzungsdatenbank verwalten

» bearbeiten einzelner Ubersetzungen
» artikelbezogen

Dictionary

» Information und Zusatznutzen fir alle



Startmaske auf Deutsch

[Deutsch [

Englisch 7]

Translator-
Datenbank
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Projekt Gbersetzen

Ubersetzungen hinzufiigen

341935 Abdeckung TWZ-Aufnahme
341936 Leiste 270 Iy

341937 Zylinderplatte

2341938 Gleitknopf D50 x 20

447413 Stitzylinder 50 Hub

Speichemn

Mein
Praxissemester bei

Markus Schnalke

CNC-Spezialmaschinen

Translator-Datenbank




Datenpflege

Datenpflege

[ | Artikel bearbeiten ‘
I | Daten filtemn ‘
[100 | Artikel pro Seite \

| || Adikelnumrmer einschranken

7551 Dalensatze
Seite: 0 [11[21[31 ... [15] ...[30] ...[45] ...[60] ... [75]

014032

016092

014094

017030

030382

N3ANARA

YIERKANTROHR 50x50x5

Wiinkelstahl 8T37 50x30x5
Wiinkelstahl 5234 JRG

Stahlblech sendzimir verzinkt

Leichtmetallpl.1000x1 400x%35

Anannlatte PRARZTAM &

Tubo cuadrangular
S0xa0xE

Hierro angular ST37
50305

Hierro angular 5235 JRG

Placa galvanisada a
Sendzimir

Placa de metal ligera
1000:20%1 000

Placa de particulos

CNC-Spezialmaschinen

Englisch
Franzdsisch
Tschechisch

Bearbeiten Léschen

Bearbeiten Laschen

Bearbeiten Ldschen

Bearbeiten Léschen

Rrarhriten | fischen

Mein
Praxissemester bei

Markus Schnalke

Translator-Datenbank



Welche Ubersetzungen nun?

Artikel bearbeiten

CNC-Spezialmaschinen
Artikelnummer 336340 Gegenlagerplatte 236x20x320

Es existieren bereits Ubersetzungen fiir diesen Artikel. Bitte entscheiden Sie welche sie michten.

Neue Werte Alte Werte
Englisch |MUtUr plate 236x20x320 | Counter bearing plate 238x20x320
Franzdsisch |Plaque de moteur 236x20x320 | Plague contre-palier 236x20x320
Spanisch |Placa da motor 236x20x320 | Placa contra-palido 236x20x320
|

Tschechisch |deska motory 236x20x320 deska opermého lofisks 236x20x320

| Ubersetzung speichem ‘ Alte Ubersetzung behalten

Mein
Praxissemester bei

Markus Schnalke

EIS

eilmanagement

Montl:
Liefertreue
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Das Dictionary

[Devscn ]

123125

SCHARNIERBANDFORDERER

Dictionary

Slatbhand conveyor type 320 5-1, 4000 long

Charniire en bande type 320 -1, longueur 4000

12312650 FORDERER Slat band comveyor type 440 5-1; 6900 long Charniere en bande type 440 5-1, longueur 5300
123127 | 50! FORDERER Slat band comveyor type 600 51, 7500 lang Charniere en bande type 600 5-1, longueur 7500
123128 50! FORDERER Slat band comeyor type 320 51, 7700 lang Charniere en bande type 320 5-1, longueur 7700
123188 | Scharnierbandorderer 7100 g Slat band comveyor Charniere en bande

1

Joint hinge conveyor

Charnigre en bande

1

Joint hinge conveyor

Charnigre en bande

123228

Winkelforderb Typ 80K L-F orm

Angular sonveyor belttype 80K, L-shape

Tapis de transport a équene, ype BOK, en forme"L"

123230 | Zahnriemenfdrderer m Kontrall- Serrated helt conveyor Conwoyeur pour courroie dentée

123503 | Gurtfarderband L=2000 rechts Belt conveyor L=2000 RH Tapis roulant, longueur 2000, droite.

123504 | Gurtfarderband L=2000 links Belt conveyor L=2000 LH Tapis roulant, longueur 2000, gauche

447 110751y Swearf conveyor 10900 long (Gonvayeur de transport pour copeauy, longueur 10900
448420 | ABFALLFORDERBAND RAPPTEX Swearf conveyor Rapptex 1200 wide (Convayeur de transport pour copeaux Rapptex, largeur
482050 | ABFALLFORDERBAND 6000 HUB# Swearf conveyor (Convayeur de transport pour copeaux.

482062 7000 Hub# Swearf conveyar stroke 7000 (Convayeur de transport pour copeaux course 7000
48! 6000 Hub Swearf conveyar stroke 6000 (Convayeur de transport pour copeauy, course 000
48] 8000 Hub Swarf conveyor (Convayeur de transport pour copeauy, course 8000
48] 5000 Hub Swearf conveyar 5000 stroke (Convayeur de transport pour copeauy, course 5000
462093 | Avlirserband 8606600 Hub Swartomeyorsoke 58006000 Convyour d banspor pour copeauy ourse

B600;
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Unstimmigkeiten

A | SUHARMNIERBANUE ORDERER

Slat hand conveyor type HUU -1, £aU

3128 | SCHARNIERBANDFORDERER

1188

Slat band conveyor type 320 5-1, 770

Scharnierbandfirderergf 100 1g.

Slat band conveyor

EXaR

Scharnierbandfirderen

oint hinge conveyar

3222

Scharnierbandfirderer

Joint hinge conveyar

3228

Winkelfdrderh. Typ 80K L-Farm

Angular conveyar belt type 80K, L-shz

3230

Zahnriemenfirderer m.kontrall-

Serrated helt conveyar

3403

Gurtfirderband L=2000 rechts

Belt conveyar L=2000 RH

3404

Gurtfirderband L=2000 links

Belt conveyaor L=2000 LH

7348

Abfallfdrderband 11075 1g

Swearf conveyor 10900 long

3420

ABFALLFORDERBAND RAFPTEX

Swarf conveyor Rapptex 1200 wide

2050

ABFALLFORDERBAMD 6000 HUBS

Swearf conveyor

2062

Abfallfirderband 7000 Hubs#

Swarf conveyor strake 7000

2068

profalifrderband 6000 Hub

Swal conveyor stroke G000

2076

Abfallfdrderband 8000 Huk

SwarT conveyor

2078

phoralifirderband S000 Hulb

SwarT conveyor S000 stroke

2083

Abfallfirderband BEO0xE000 Hub

Swearf convevor stroke BEOOxE000

Mein
Praxissemester bei

Markus Schnalke
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Programmdokumentation Praxissemester el
MAKA

Markus Schnalke

als Microsoft Word-Dokument

nach PDF konvertiert

auch den Anwendern zuganglich

zuséatzlich Doxygen

Bestreben: selbsterklarende Programme Dokumentation
deshalb: viele Tooltip-Hilfen im Programm

vV vV vV vV VvY



Zusammenfassend SRR L
MAKA

Markus Schnalke

Fazit

» Erwartungen erfillt
» in jeder Hinsicht sehr viel gelernt
» tolle Zeit verbracht

Fazit und Dank



Zusammenfassend SRR L
MAKA

Markus Schnalke

Fazit

» Erwartungen erfillt
» in jeder Hinsicht sehr viel gelernt
» tolle Zeit verbracht

Dank
Fazit und Dank

Vielen Dank der
MAKA - Max Mayer Maschinenbau GmbH
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AbSCh IleBend Praxiss’:aﬂriigster bei
MAKA

Markus Schnalke

Verwendete Software

» Debian GNU/Linux

» IATEX-Beamer und pdflatex
» Vim

» gThumb, GIMP und giv

Fragen

Danke fuir eure Aufmerksamkeit
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